
～鋳型骨材の新時代～

■ＡＧＣセラミックスは長年培った硝子用高級耐火物の製造技術を応用して鋳型用人工ビーズを開発しました。

■開発した人工ビーズはジルコニアを含有した高強度、高靱性、高耐火度の鋳型用ビーズであり、鋳湯温度1880℃の

　電鋳煉瓦用の鋳型にも適用可能です。

■Fe2O3、TiO2等、材料品質を劣化させる不純物の含有を最小限に抑えることで、難焼結特性を実現しており、

　大型鋳物の中子など高温、高圧の厳しい環境下でも安定した実力を発揮します。

■特に長期間の繰返し使用における材料劣化が少ないことが特徴です。

■粒子は高密度、高熱伝導率であり品質のよい鋳物を製造できます。

■粒子が重く、熱伝導率、熱拡散率が大きいため、ジルコンサンドと等価に使用することが可能です。

FINE-Bz
ＡＺＡＺＡＺＡＺ系系系系鋳型用人工鋳型用人工鋳型用人工鋳型用人工ビーズビーズビーズビーズ

特特特特 長長長長

品番品番品番品番とととと粒度分布粒度分布粒度分布粒度分布 ※※※※品質例品質例品質例品質例

■■■■難焼結性難焼結性難焼結性難焼結性

■■■■熱伝導率熱伝導率熱伝導率熱伝導率がががが高高高高いいいい

■■■■耐破砕性耐破砕性耐破砕性耐破砕性にににに優優優優れるれるれるれる

■■■■崩壊性崩壊性崩壊性崩壊性にににに優優優優れるれるれるれる

■■■■耐火度耐火度耐火度耐火度がががが高高高高いいいい

■■■■フランフランフランフラン、、、、アルカリアルカリアルカリアルカリ樹脂樹脂樹脂樹脂でででで強度強度強度強度がががが発現発現発現発現するするするする

製品構成製品構成製品構成製品構成

梱包仕様梱包仕様梱包仕様梱包仕様：（：（：（：（フレコンフレコンフレコンフレコン））））1111ｔ、ｔ、ｔ、ｔ、500500500500kgkgkgkg、、、、250250250250kgkgkgkg

mesh 12 14 18 26 36 50 70 100 140 200 281 -281

μm 1400 1180 850 600 425 300 212 150 106 75 53

tr 9.0% 75.0% 15.0% 1.0% tr 11

tr 5.6% 43.5% 42.0% 8.6% 0.3% tr 25

tr 2.8% 22.7% 35.1% 26.5% 8.7% 2.7% 1.5% tr 34

tr 1.6% 16.9% 41.7% 21.2% 9.5% 7.3% 1.8% tr 49

tr 0.9% 3.0% 27.8% 38.5% 14.5% 10.8% 4.5% tr 59

tr 2.3% 32.0% 28.0% 25.6% 10.6% 1.5% tr 80

AFS

AZ10 #50

AZ10 #60

AZ10 #80

品番

AZ10 #12

AZ10 #25

AZ10 #35

梱包仕様梱包仕様梱包仕様梱包仕様：（：（：（：（フレコンフレコンフレコンフレコン））））1111ｔ、ｔ、ｔ、ｔ、500500500500kgkgkgkg、、、、250250250250kgkgkgkg

（（（（紙袋紙袋紙袋紙袋））））20202020kgkgkgkg
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アルカリプロセス

（樹脂）フラン樹脂：対骨材1％ ボールミルで処理を行い、破砕率の変化を

（硬化剤）対樹脂40％ 調査した

この商品に対するお問い合わせは、 代理店

フランプロセス
25℃-60%　1日後強度
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アルカリプロセス
25℃-60%　1日後強度

0.0

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

#35 #50 #60 #80 #35 #50 #60 #80

品番

圧
縮

強
さ

（
M

P
a）

樹脂樹脂樹脂樹脂：：：：0000 ....8888%%%% 樹脂樹脂樹脂樹脂：：：：1111 ....0000%%%%

〒676-8655 兵庫県高砂市梅井５丁目６番１号

TEL 079-447-7337 FAX 079-447-2590
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